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Pate n t 



anspriiche 



2, 



0 Trommel, vorzugsweise Siebtrommel , zum kontinuier lichen Be- 
I^ndeln eines bahnf ormigen , ggf. ganz oder teilweise aus 
synthetischen Fasern bestehenden Textilgutes, aber auch 
Vliesstoffen aus losen Fasern, Papier od. dgl. , mit vorzugs- 
weise das Gut durchstromenden Gasen oder Fliissigkeiten , v/o- 
bei die Trommel von einem diinnen Belag umschiungen ist, da- 
durch gekennzeichnet,. daB der Belag zumindest teilweise aus 
cin^r Glasf aser hergestellt ist. 

Trommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Glas- 
faserbelag aus einem Gewebe hergestellt ist. 

Trommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Glas- 
faserbelag aus einem Gewirke hergestellt ist. 

4. Trommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Glas- 
faserbelag aus einem Konwoven hergestellt ist. 

5. Trommel nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Glasf aserbelag erst auf der Trommel gebildet ist, indem 
die Glasfasern direkt der sich drehenden Trommel zugefuhrt, wie 
gespritzt oder geblasen sind. 

6. Trommel nach einem der Anspriiche 1 - 5 , dadurch gekennzeichnet, 
daB die Glasfasern mit einem Bindemittel vermischt sind. 

7. Trommel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Fliis- 
sigkeitsdurchlassigkeit des Glasf aserbelages durch den Binde- 
mittelanteil gesteuert ist. 
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Trorumol nach einem Oder mehreren der Anspriiche 1-7, dadurch 
'jokennzeichnet, daB der Glasf aserbelag aus mehreren Schichten 
oincs mehrfach um die Trommel gewickelten Gebildes besteht. 

Tromr.cl nach einem der Anspriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet , 
c.afl iiei Glasfaserbelag auf der Trommel durch Kleben befestigt 
ist. 



It. Trammel nach einem der Anspriiche 1-9, dadurch gekennzeichnet, 
d;i; ? . .-ler Glasfaserbelag aus Endlosfasern besteht. 

11. Trommel nach Anspruch 1-9, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Glasfaserbelag aus Stapelfasern besteht, 

^trfahren zum Aufbringen eines Glasf aserbelages auf eine 
Tronaael nach einern der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
fcennzeichnet, daB der Belag mit einem Bindemittel impragniert 
nafl auf die Trommel ein- oder mehriagig aufgebracht wie auf- 
gnv/ickelt und dann durch Harmeeinvzirkung verfestigt wird. 

13. \erfahren zum Aufbringen eines Glasf aserbelages auf eine 
Trammel nach einem der Anspriiche 1-11, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Glasf asern vermischt mit Bindemittelf lotte auf 
die sich drehende Trommel oder umgekehrt aufgebracht wie auf- 
gecpritzt und dann durch Warmeeinwirkung verfestigt werden. 

14. Verfahren zum Aufbringen eines Glasf aserbelages auf eine 
Trommel nach einem der Anspriiche 1-11,. dadurch gekennzeich- 
net, daB zunachst die Glasf asern auf die Trommel gefordert 
und anschlieBend der Glasfaserbelag mit Bindemittelf lotte 
versehen wie bespritzt oder bespriiht wird. 

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 12-14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest beim . Verf estigen des Glasf aserbelages 
die Trommel von auBen nach innen durchstromt wird. 
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Trommel mit einem sie umschlingenden Belag zum kontinuier lichen 
Behandeln von bahnformigem Gut und Verfahren zum Bilden dieses 
Belages" ' 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Trommel, vcrzugswcise Sieb- 
trommel, zum kontinuierlichen Behandeln eines bahnf ormigen , ggf . 
ganz oder auch nur teilweise aus synthetischen Fasern bcstehcnden 
Textilgutes, aber auch Vliesstoffen aus losen Fasern, Papier oder 
dgl., mit vorzugsweise das Gut durchstromenden Gasen Oder Flus- 
sigkeiten, wobei die Trommel von einem diinnen Belag umschlungen 
ist. Weiterhin ist Gegenstand der Erfindung ein Verfahren zum 
Bilden. dieses Belages. 

Ls ist bekannt, perforierte Trommeln, die als Transportorgane in 
vielseitigen Behandlungsanlagen dienen, mit einem Siebgewebe zu 
iiberziehen. Diese Siebgewebe konnen aus einer Polyesterf aser her- 
gestellt sein, wenn z.B. der Trockner nur bis auf etwa 130 °C 
aufgeheizt v/ird. PES-Siebgewebe sind aus den bekannten physikali- 
schen Eigenschaf ten des Polyesters nicht fur hohe Temperaturen 
geeignet. AuBerdem nehmen sie die Farbe des sie bedeckenden Gutcs 
an und schmutzen stark nach. Polyestersiebgewebe sind deshalb fur 
Farbe- und Hochtemperaturprozesse nicht brauchbar. 

Bei Anlagen zur Hochtemperaturbehandlung und auch bei Waschmaschi- 
nen sind die Siebgewebe aus hoch temper aturbestandigem und v/idcr- 
stands fahigerem Material wie V 4 A-Stahl. Urn die unterschiedlichen 
Warmespannungsausdehnungen des Materials von Trommel und Belag aus- 
zugleichen, mussen die Siebgewebe elastisch gegeniiber der Stirnwand 
gespannt gehalten werden. Der Nachteil der VA-Gewebe besteht nicht 
nur in der in der Herstellung teueren elastischen Verspannung und 
aus dem kostspieligeren Material, sondern auch darin, da£ beim 
Brechen eines Drahtes das gebrochene Ende absteht und dieses die 
empfindlichen Textilmateri alien beschadigt. Der dabei eintretende 
Schaden am Textilgut wird ofters erst spater bemerkt, so daB viele 
Ware verdorben ist und nur noch als zweite Wahl verkauft werden 
kann. 809811/0192 
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Neben der Behandlung von Textilgut auf perf orierten Trommeln 
sind auch Inf rarotschachte und Hotflue- und Zylindertrockner 
bekannt. In Infrarot- und Hotf luetrocknern wird aber die Textil- 
bahn stark gelangt und verzogen. Auch werden bei den Hotflue- und 
Zylindertrocknern die Reinigungsprobleme bei Farbwechsel nicht be- 
seitigt. Zusatzlich kommt es bei den genannten Trockenaggregaten 
durch unterschiedliche Trocknung iiber die Arbeitsbreite und auch 
iiber den Querschnitt des Gutes zu einer Farbstof f-Migration und 
damit zu unegalen Farbungen. 

Siebtrommeltrockner mit der Narendurchstromung sind dagegen 
wesentlich gleichmaBiger in ihrem Behandlungsergebnis , wirtschaft- 
licher und leistungsf ahiger . Auch kann die Warenbahn wahrend der 
Behandlung spannungsfrei auf der Trommel gehalten werden. Damit 
sind Siebtrommelmaschinen zum kontinuierlichen Trocknen und Farb- 
stof f-Fixieren, insbesondere von Maschenware, ideal geeignet. 

Mit den bekannten dxinnen Siebgewebe-Belagen bildeten sich beim 
Trocknen von geklotzter Ware auf den Siebtrommeln durch die star- 
kere Trocknung im Bereich der SiebtrommellScher leichte Markierun- 
gen auf der Ware. Die Gewebe muBten deshalb bisher auf einem an- 
deren Trocknungs aggregate wie Inf rarotschacht f bis auf etwa 25 % 
Restfeuchte vorgetrocknet werden. Lediglich die Resttrdcknung 
konnte auf Siebtrommeln ohne jegliche Markierungen durchgef iihrt * 
warden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Trommel mit einem 
sie umschlingenden Belag zu entwickeln, der auch bei Hochtempera- 
turbehandlung bestandig ist, keine Markierungen auf dem zu behandeln- 
den Gut hinterlaBt und moglichst sich nicht durch die Farbstof fe des 
zu behandelnden Gutes anfarbt, so daft die besonderen Vorteile der 
Siebtrommel auch beim Trocknungsbeginn einer geklotzten Ware aus- 
genutzt werden konnen. 

Die Losung der gestellten Aufgabe wird nach der Erfindung darin 
gesehen, dafi der Belag zumindest teilweise aus einer Glasfaser her- 
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gestellt 1st. Die Glasfaser ist dtirch die meisten Te::tilf arbstof f c 
nicht anfarbbar. Sie ist temperaturbestandig und wird von den in 
der Textilbehandlung iiblichen Temperaturen nicht anqegriffen. Die - 
so Eigcnschaften der Glasfasern sind zwar bekannt, jedoch wurden 
Glasfasern zu diesem Zweck nie angewendet, da die Glasfaser sprode 
ist unci leicht bricht. Glasfasern warden deshalb zur Derstellung 
von Trommelbelagen als vollig ungeeignet angesehen. 

Die Problexue beim ETerstellen von Glasf aser-OberzBgen sind geman 
dor voitercn Ausbildung nach dor Erfimiung urogangen, wenn der Vjl*U\*\ 
nwcckmaBigerweise durch ein Non-woven , gg£. durch eine roehrfach auC- 
gewickelte hauchdunne Schicht gebildet ist. Damit entfallen auch 
alle Probleme bei einer ansonsten notwendigen Siehnaht- Ks ist z.I:. 
mogiich, diesen Belag erst auf der Trommel zu bilden, indem die 
Glasfasern direkt der sich drehenden Trommel zugefuhrt r wie gespritzt, 
geblasen Oder aus einer Emulsion herausgefiltert werden. 

Zur Verfestigung oder zum Verkleben des Glasf aserbelages sind die 
bekannten Bindemittel vorteilhaft. Durch diese Bindemittel wird 
nicht nur die Festigkeit des Belages erzeugt, sondern es kann durch 
das Bindemittel auch die Gas- oder Flussigkeitsdurchlassigkeit ge- 
steuert werden. Der Bindemittel-Anteil kann je nach Zv/eckmaBigkeit 
gleich mit den auf zubringenden Fasern vermischt, oder nach dem Auf- 
bringen dieses Bindemittelanteils kann dann erneut eine Glasf aser- 
schicht auf der Trommel erzeugt und wieder mit Bindemittel verfestigt 
v/erden. Dabei ist es den jeweiligen Anwendungszwecken der Trommel 
anzupassen, ob die Glasfaser endlos ist oder aus Stapelfasern be- 
steht. 

Mit Vorteil kann die Reinigung des Glasf aserbelages von Farbstoffon 
durch Aufheizen der' Trommel liber den Verdampf ungspunkt der Farb- 
stoffe erfolgen. Die verdampften Farbstoffe werden ganz einfach 
abgesaugt. Damit kann die Reinigung innerhalb von 5 - lO Minuten 
erfolgen. 



Neben der Verwendung des Glasf aserbelages zur Verhinderung von 
Perforationsabdriicken kann eine solche Trommel mit diesem Belag 
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auch rtls Drehf liter Anv/endung finden. Auch 1st dieser Belag fur 
oinen b^heizten Zylinder mit hohen Oberf lachentemperaturen denkbar. 
Jolche Tromnieln werden dann fur eine kombinierte Kontakt/Strahlungs- 
hcizung genut'jt, bei denen der Dompf puch titer den Belag entweichen 
;iur« - 

Auf dio Beschreibung der Erfindung anhand einer Zeichnung vrird 
vor::ichtet , da Trommeln mit einem sie umgebenden Belag bekannt 
sjli.'I. -iehe dazu die DT-GM 1 823 624 r DT-PS 1 535 811 Oder die 
L 785 701 und 702. 

Linen Glasf aserbelag auf einer Trommel herzustellen f kann durch 
iiitt verschiedenartigsten Verfahren durchgef iihrt v/erden. Einige 
Er-r interessantesten Verfahren sind zusatzlich in den Patent- 
.mspruchen definiert, sie sind ftir sich verstandlich und brauchen 
hj.:r *:ic:ht weitcr erlautcrt zu werdr-n. 
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